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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdlnego

1-1. Wskaznik 6-8. Plytka sprawdzianu 10-2. Dysza
1-2. Gatka 6-9. Podstawa sprawdzianu 11-1. kacznik
2-1. Przycisk blokady / przycisk blokady 7-1. Klucz nasadowy 13-1. Kolanko
wigczenia 7-2. Sruba 13-2. Dysza
2-2. Spust przetacznika 8-1. Sruba z tbem stozkowym $cietym 14-1. Poczatek
3-1. N6z strugarki 8-2. Ptytka dociskajaca néz 14-2. Koniec
3-2. Tylna podstawa 8-3. Wpusty noza 16-1. Krawedz noza
3-3. Dzwignia zabezpieczajaca néz 8-4. Plytka sprawdzianu 16-2. Linia cigcia
4-1. Klucz nasadowy 8-5. Zderzak plytki dociskajacej ndz 17-1. Sruba
4-2. Sruba 8-6. Ptytka blokady 17-2. Prowadnica (osprzet dodatkowy)
5-1. Sruba 8-7. Zderzak ptytki sprawdzianu 22-1. Uchwyt do ostrzenia
5-2. Watek 8-8. Podstawa sprawdzianu 23-1. Nakretka motylkowa
5-3. N6z strugarki 8-9. Krawedz tylna podstawy 23-2. Ostrze (A)
5-4. Ostona watka sprawdzianu 23-3. Ostrze (B)
5-5. Plytka dociskajaca néz 8-10. N6z dwustronny (maty) 23-4. Bok (D)
6-1. Krawedz wewnetrzna plytki 9-1. N6z dwustronny (maty) 23-5. Bok (C)
sprawdzianu 9-2. Bruzda 25-1. Znak ograniczenia
6-2. Krawedz noza 9-3. Ptytka blokady 26-1. Pokrywa przeciwwiorowa
6-3. N6z strugarki 9-4. Sruba kotnierzowa z gniazdem 26-2. Srubokret
6-4. Ptytka dociskajaca néz szesciokatnym 27-1. Dysza
6-5. Wkrety 9-5. Ostona watka 27-2. Srubokret
6-6. Zderzak 9-6. Watek 28-1. Pokrywka uchwytu szczotki
6-7. Krawedz tylna podstawy 9-7. Ptytka dociskajaca néz 28-2. Srubokret
sprawdzianu 10-1. Worek na pyt
SPECYFIAKCJE
Model KP0800
Szeroko$¢ strugania 82 mm
Giebokos¢ strugania 2,5 mm
Gtebokos$¢ wregowania 9 mm
Predko$c¢ bez obcigzenia (min'1) 17 000
Diugos¢ catkowita 285 mm
Ciezar netto 2,6 kg
Klasa bezpieczenstwa =]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga réznic sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE001-1
Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do strugania
wzdtuznego drewna.

ENF002-2

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrédet zasilania o
napigciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwojnie izolowane,
dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.

ENG102-2
Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 89 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 100 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac ochraniacze stuchu



ENG222-2
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:
Tryb pracy: Struganie miekkiego drewna
Wytwarzanie drgan (an) : 2,5 m/s’
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia moga sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wylaczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest
wigczone).

ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Strug do drewna

Model nr/ Typ: KPO800

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

10.2.2009

i

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEAO010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i
instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozardéw i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowacé do pozniejszego

wykorzystania.
GEB010-4

OSTRZEZENIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

1. Zanim odlozysz narzedzie, zaczekaj az noz sie
zatrzyma. Nieosloniete i poruszajace sie ostrze
noza moze sie zetkna¢ z podiozem powodujgc
utrate panowania nad narzedziem i powazne
obrazenia ciata.

Poniewaz elektronarzedzie moze zetkna¢ sig z
swoim wilasnym przewodem elektrycznym,
nalezy trzymac je tylko za izolowane uchwyty.
Przecigcie  przewodu  elektrycznego pod
napieciem powoduje, ze réwniez odstoniete
elementy metalowe narzedzia znajdg sie pod
napieciem, grozac porazeniem operatora pragdem
elektrycznym.
Nalezy uzywac
praktycznych sposobow mocowania
obrabianego  przedmiotu do  stabilnej
podstawy i jego podparcia. Przytrzymywanie
obrabianego przedmiotu reka lub opieranie go o
ciato nie gwarantuje stabilnosci i moze prowadzié¢
do utraty panowania.

W poblizu miejsca pracy nie powinno byé¢
zadnych szmat, sznurkow, itp.

Nalezy unika¢ ciecia gwozdzi. Przed
przystapieniem do pracy sprawdz obrabiany
element i usun z niego wszystkie gwozdzie.
Uzywaj wytacznie ostrych ostrzy. Z ostrzami
obchodz sie bardzo ostroznie.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy sruby
mocujace ostrze sa silnie dokrecone.
Narzedzie nalezy trzyma¢ oburacz.

Trzymac¢ rece z dala od czesci obrotowych.
Przed przystapieniem do ciecia danego
elementu pozwoli¢, aby tarcza obracata sie
przez chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage
na ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktére

zaciskow lub innych

moga wskazywaé na nieprawidiowe
zamocowanie lub niedokladne wywazenie
tarczy.



11. Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy upewnic
sig, czy ostrze nie dotyka obrabianego
elementu.

Rozpocznij cigcie, gdy tarcza osiggnie swoja
maksymalng predkos¢.

Przed przystapieniem do dokonywania
jakiejkolwiek regulacji narzedzia zawsze je
wylacz i zaczekaj, az ostrza zatrzymajq sie

12.

13.

catkowicie.
14. Nigdy nie wkladaj palcow do wylotu odciagu
wioréw. Podczas obrabiania wilgotnego

drewna odciag wiéréw moze si¢ zakleszczaé.
Usun wiory patyczkiem.

Nie pozostawia¢ zatagczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko wtedy,
gdy jest trzymane w rekach.

Nalezy zawsze wymienia¢ obydwa ostrza lub
ostony watka - niespetnienie tego warunku
spowoduje, ze narzedzie bedzie nie wywazone,
bedzie drgalo, a ostrza beda sie
przedwczesnie zuzywaty.

Uzywac¢ wylacznie tarczy przeznaczonych do
tego urzadzenia.

Powinno si¢ zawsze zaklada¢ maske lub
respirator wiasciwy dla danego materiatu badz
zastosowania.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi.

15.

16.

17.

18.

NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze

prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

/A\UWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jest ono wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Dostosowywanie gtebokosci ciecia

Rys.1
Gteboko$é ciecia mozna tatwo regulowac¢ obracajac
pokretto znajdujace sie z przodu narzedzia, ustawiajac
wskaznik na wymagang warto$é gtebokosci ciecia.
Wiaczanie
Rys.2
Auwaca:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W przypadku narzedzia z przyciskiem blokady
spustu przetagcznika

/NUWAGA:
W celu utatwienia obstugi i dla wygody operatora
podczas dtugotrwatej pracy z uzyciem narzedzia,
wytacznik mozna zablokowa¢ w pozycji ,ON"
(WELACZONY). Podczas pracy z blokada
wytgcznika w pozycji ,ON" (WLACZONY) nalezy
zachowa¢ ostroznosc¢ i pewnie trzymac narzedzie.
W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisna¢
na spust przetacznika. Zwolni¢ spust przetacznika, aby
wytgczy¢ elektronarzedzie.
Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisnaé spust
przetacznika, a nastepnie wcisnaé przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujacego w trybie
ciggtym, nalezy nacisng¢ spust przetacznika do oporu, a
nastepnie zwolni¢ go.
W przypadku narzedzia wyposazonego w przycisk
blokady zalaczenia
Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zalgczenia, ktory zapobiega przypadkowemu
pociagnieciu za jezyk spustowy przetacznika.
Aby uruchomi¢ urzadzenie, nalezy zwolni¢ przycisk
blokady i pociggna¢ za jezyk spustowy wytacznika. W
celu zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetgcznika.

Dzwignia zabezpieczajaca néz

Rys.3

Po zakonczeniu ciecia nalezy unie$¢ tyt narzedzia, co
spowoduje, ze wysunie sie stopa. Zapobiega to
uszkodzeniom ostrzy.



MONTAZ

Auwaca:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest ono
wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Demontaz lub montaz ostrzy strugarki

Auwaca:

Podczas montowania w narzedziu ostrzy, nalezy
doktadnie zaciska¢ mocujace je $ruby. Poluzowana
$ruba mocujaca moze by¢ niebezpieczna. Zawsze
sprawdzaj, czy te $ruby sg silnie dokrecone.

Z ostrzami obchodz sie bardzo ostroznie. Podczas
usuwania lub zaktadania nowych ostrzy nalezy
uzywacé rekawiczek lub szmat chroniacych palce.
Do usuwania lub zakladania ostrzy uzywaj
wytgcznie dotaczonego klucza firmy Makita. Nie

stosowanie sie do tego =zalecenia moze
spowodowa¢ nadmierne lub niedostateczne
dokrecenie  $rub  mocujacych. Moze to

spowodowac zranienie.
W przypadku narzedzia z tradycyjnymi nozami
strugarki

Rys.4
Rys.5

Rys.6

Aby wymontowa¢ ostrza z watka, nalezy odkrecic¢
kluczem nasadowym $ruby mocujace. Razem z nozami
odtgcza sie ostona watka.

W celu zamontowania ostrzy nalezy najpierw usunaé
wszystkie widry i inne czastki przywierajace do watka lub
ostrzy. Nalezy montowa¢ ostrza o identycznych
wymiarach i wadze, gdyz w przeciwnym wypadku bedg
powstawaty oscylacje/drgania powodujace niska jakos$¢
strugania, a w koncu nawet uszkodzenie narzedzia.
Umie$¢ néz na podstawie sprawdzianu nastawczego
noza, aby jego ostrze znajdowato sie idealnie réwno ze
zderzakiem  ptytki sprawdzianu. Umie$¢ plytke
dociskajacg néz na nozu, a potem po prostu docisnij
zderzak ptytki na réwno z tylng krawedzig podstawy
sprawdzianu i dokreé obydwie $ruby ptytki. Nastepnie
wsun zderzak plytki dociskajacej n6z do rowka w watku i
zatéz ostone. Dokre¢ kluczem nasadowym réwno i na
przemian wszystkie $ruby mocujace

Powtérzy¢ te sama procedure dla drugiego noza.

W przypadku narzedzia z matymi nozami
dwustronnymi

Rys.7

1. Jesli narzedzie byto uzywane, usun zamontowany
néz, doktadnie wyczy$¢ powierzchnie watka i
ostony. Aby wymontowa¢ noze z watka nalezy

odkreci¢ kluczem nasadowym trzy $ruby mocujace.

Razem z nozami odtacza sie ostona watka.
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Rys.8
. Aby zamontowaé noze, nalezy luzno
przymocowac¢ $rubami z tbami stozkowymi ptytke
dociskajaca néz do krawedzi ustalacza i utozy¢
néz dwustronny na podstawie sprawdzianu, tak
aby krawedz tngca noza znalazta sie¢ idealnie
réwno ze zderzakiem plytki sprawdzianu.
3. Umies¢ plytke dociskajaca ndz/krawedz ustalacza
na podstawie sprawdzianu, aby wpusty noza w
krawedzi ustalacza weszty do rowka noza
dwustronnego, a nastepnie wcisnij zderzak ptytki
dociskajacej na réwno z tylng krawedzig podstawy
sprawdzianu i dokreé $ruby mocujace.
Wazne jest, aby no6z spoczywat réwno ze
zderzakiem ptytki sprawdzianu, aby wpusty noza
w krawedzi ustalajgcej spoczywaty w rowku noza,
a zderzak ptlytki dociskajacej znajdowat sie na
réwno z tylng krawedzig podstawy sprawdzianu.
Dokfadnie sprawdz te ustawienia, aby narzedzie
strugato réwno.
Wsun zderzak ptytki dociskajgcej w rowek watka.

Rys.9

Zatoz ostone na ptytke dociskajaca noz/krawedz
ustalacza i dokre¢ trzy $ruby o szesciokatnych
tbach z kryzami, tak by pomigdzy watkiem a
krawedzig ustalacza pozostata szczelina,
pozwalajgca na wsuniecie noza dwustronnego w
jego witasciwe potozenie. N6z jest ustalany w tym
potozeniu wpustami w krawedzi ustalacza.
Wzdtuzna regulacja noza polega na recznym
ustawieniu, tak aby konce noza znalazly sie w
réwnej odlegtosci - po jednej stronie od korpusu i
od metalowego wspornika po drugiej stronie.
Dokre¢ (dostarczonym z narzedziem kluczem
nasadowym) trzy $ruby o szesciokatnych tbach z
kryzami i obro¢ watek, by sprawdzi¢ odstepy
pomiedzy korcami noza a korpusem strugarki.
Na koniec doktadnie sprawdz, czy wymienione
trzy $ruby sa silnie dokrecone.

10. Powtorzy¢ czynnosci od 1 do 9 na drugim nozu.



Prawidlowe ustawianie nozy strugarki tnacy zostat zréwnany, tzn. znajdowat sie réwnolegle do

Jesli noze nie sg ustawione prawidtowo i pewnie, powierzchni tylnej podstawy.
obrabiana powierzchnia bedzie szorstka i nieréwna. Nalezy zaznajomi¢ sie z ponizszymi przyktadami,
Ostrze musi by¢ zamontowane w taki sposéb, aby brzeg ilustrujgcymi odpowiednie i nieodpowiednie ustawienie.

(A) Podstawa przednia (ruchoma stopa)
(B) Podstawa tylna (nieruchoma stopa)

Cho¢ nie widac¢ tego na tym

(A) \\ </> f rzucie bocznym, to krawedzie

Ustawienie prawidtowe

=

nozy obracajg sie absolutnie
rownolegle do powierzchni
tylnej podstawy.

Szczerby na powierzchni Przyczyna: Jeden lub obydwa noze nie
sg rownolegte do podstawy.

Ztobienie na poczatku pracy () Przyczyna: Krawedzie ostrzy jednego

lub obydwu nozy nie

wystajg dostatecznie w
Ztobienie na koniec pracy

stosunku do podstawy.

( Przyczyna: Krawedzie ostrzy jednego
A) \ ) lub obydwu nozy wystajg
& >| ? /Zfl. nadmiernie w stosunku do

podstawy.
Worek na pyt (wyposazenie dodatkowe) Podtaczenie odkurzacza
Rys.10 Rys.12
W przypadku narzedzia bez dyszy W przypadku narzedzia bez dyszy
Wyja¢ pokrywe przeciwwiérowg i zamontowaé dysze W celu zachowania czystosci podczas strugania
(osprzet dodatkowy). Przymocowac¢ worek do dyszy. podiaczy¢ do narzedzia odkurzacz firmy Makita.

Dysza ma ksztatt stozka. Zaktadajac worek, nalezy go Nastgpnie zgodnie z rysunkiem podigczy¢ waz
mocno naciggna¢ na koncéwke kanatu tak daleko, jak odkurzacza do wspomnianej dyszy (osprzet dodatkowy)

si¢ da, aby nie zsunat sie w czasie pracy. tak, jak pokazano na ilustracjach.
W przypadku narzedzia z dysza W przypadku narzedzia z dysza
Przymocowa¢ worek do dyszy. Dysza ma ksztatt stozka. W celu zachowania czystosci podczas strugania

Zaktadajgc worek, nalezy go mocno naciggna¢ na podiaczy¢ do narzedzia odkurzacz firmy Makita.
koncéwke kanatu tak daleko, jak sie da, aby nie zsunat Nastgpnie zgodnie z rysunkiem podigczy¢ waz
sie w czasie pracy. odkurzacza do wspomnianej dyszy tak, jak pokazano na
Rys.11 ilustracjach.

Kiedy worek zapetni sig¢ w przyblizeniu w potowie, zdejmij Kanat wylotowy (wyposazenie dodatkowe)
go z urzadzenia i wyciagnij tacznik. Opréznij worek i Rys.13
lekko go wytrzep, aby usunac czastki pylu przylegajace Zastosowanie kolanka zmienia kierunek wyrzutu wiéréw

do pomer;(}hm yvewr?etrznych, gdyz moga pogarszac pozwalajac na zachowanie wigkszej czystosci podczas
skutecznos¢ odbierania pytu. pracy.

W przypadku narzedzia bez dyszy

Wyja¢ pokrywe przeciwwiérowa i zamontowaé dysze
(osprzet dodatkowy). Zamontowaé kolanko
(wyposazenie dodatkowe), nasuwajac je na koncéwke
wyrzutu. Aby je odiaczyé, wystarczy pociagnag¢.

UWAGA:
Bardziej wydajng i czystq prace mozna osiagnac¢
podtaczajac do narzedzia odkurzacz firmy Makita.
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W przypadku narzedzia z dysza

Zamontowa¢ kolanko (wyposazenie dodatkowe),
nasuwajac je na koncéwke wyrzutu. Aby je odiaczyé,
wystarczy pociggnagc.

DZIALANIE

Podczas pracy trzymaj narzedzie mocno jedng rekg za
pokretto, a druga za rekojes¢ z przetacznikiem.

Czynnos¢ strugania

Rys.14

Najpierw oprzyj przednia podstawe narzedzia na
powierzchni obrabianego materiatu, tak aby nie stykaty
sie z nig noze. Wiacz urzadzenie i zaczekaj, az noze
osiagnag petna predkosé. Nastepnie przesun narzedzie
powoli do przodu. Na poczatku strugania naciskaj na
przéd strugarki, na pod koniec strugania - na tyt
Struganie bedzie tatwiejsze, jesli nachyli sie element
obrabiany bez poruszania nim podczas pracy, tak, aby
mozna byto obrobi¢ materiat z géry.

Predko$¢ oraz gteboko$¢ cigcia okreslajg rodzaj
wykonczenia.  Strugarka elektryczna pracuje z
predkoscia, przy ktérej nie zakleszczy sie widrami. Kiedy
wymagamy strugania zgrubnego, mozemy zwiekszy¢
gtebokos¢ strugania, natomiast aby uzyska¢ gtadka
powierzchnig, nalezy zmniejszy¢ gtebokos$¢ i wolniej
przesuwac strugarke.

Zachodzenie na siebie (Wregowanie)

Rys.15

Aby uzyska¢ wreg w ksztatcie schodka, tak jak na
rysunku, nalezy zastosowac prowadnice dostepng jako
wyposazenie dodatkowe.

Rys.16

Narysuj na obrabianym materiale linie kierunku strugania.
Wsun prowadnice do otworu z przodu narzgdzia. Ustaw
krawedz noza na réwno z linig kierunku strugania.
Rys.17

Dostosowa¢ prowadnicge az dotknie strony elementu
obrabianego, nastepnie umocowac jg dokrecajac srube.
Rys.18

Podczas strugania przesuwaj narzedzie, tak aby stopa
prowadnicy stykata sie z bokiem obrabianego materiatu.
Bez tego struganie bedzie nieréwne.

Maksymalna gteboko$¢ zachodzenia na siebie
(wrggowania) wynosi 9 mm.
Rys.19

Dtugos¢ stopy prowadnika mozna zwiekszy¢ mocujac
dodatkowy kawatek drewna. W prowadniku znajduja sie
otwory przeznaczone do tego celu, a takze do
mocowania prowadnika przedtuzonego (wyposazenie
dodatkowe).
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Fazowanie
Rys.20

Rys.21

Aby wykona¢ pokazane na rysunku ukosowanie, nalezy
ustawié trzy V-ksztattne rowki w przedniej podstawie na
réwno z krawedzig obrabianego materiatu i strugac.

KONSERWACJA

/A\UWAGA:

- Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy

sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtaczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
moga spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Ostrzenie nozy strugarki
Tylko w przypadku standardowych nozy

Rys.22

Aby uzyskiwaé mozliwie najlepsze wyniki pracy, noze
powinny by¢ zawsze ostre. Do usuwania zadzioréw i
tworzenia réwnej krawedzi ostrza stuzy specjalny uchwyt
do ostrzenia (osprzet dodatkowy).

Rys.23

Nalezy najpierw poluzowa¢ dwie nakretki motylkowe
uchwytu i wsung¢ noze (A) i (B), tak by dotykaty bokéw
(C) i (D). Nastepnie nalezy nakretki dokrecié.

Rys.24

Przed ostrzeniem osetke nalezy przez 2 - 3 minuty
trzymac¢ w wodzie. Uchwyt nalezy trzymac¢ w ten sposéb,
aby obydwa noze dotykaty osetki i w ten sposéb bedag
ostrzone jednoczesnie.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.25

Systematycznie wyjmowac i sprawdzaé szczotki weglowe.
Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie sigga znaku granicznego.
Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo wchodzi¢ w uchwyty.
Nalezy wymienia¢ obydwie szczotki jednoczes$nie.
Stosowaé wytgcznie identyczne szczotki weglowe.

Rys.26

Rys.27

Ostone przeciwwiorowg lub dysze mozna zdja¢ za
pomocag Srubokreta.

Rys.28

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.



AKCESORIA OPCJONALNE

AAUWAGA:
Zaleca sig stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriow i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
N6z do strugarki ze stali szybkotnacej
N6z do strugarki z wegliku wolframu (bardziej
trwaty)
N6z dwustronny (maty)
Uchwyt do ostrzenia (komplet)
Sprawdzian noza
Ptytka ustalacza
Prowadnica
Zestaw prowadnika przedtuzonego
Osetka
Dysza
Worek na pyt
Kolanko
Klucz nasadowy

UWAGA:
Niektére pozycje znajdujace sig na liscie moga by¢
dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne pozycje,
w zaleznosci od kraju.



